PE-Schweißstutzen 

DIN-DVGW-Zulassung nach VP 600, einerseits mit glattem PE-Rohr-Ende zum Aufsetzen der PE-Schweißmuffe aller Fabrikate, andererseits mit zylindrischem Messing-Außengewinde mit selbstdichtendem O-Ring, abgestimmt auf das EWE-O-Ring-System und einer Dichtheitsprüfung unterzogen. Zur Erfüllung der Trinkwasserverordnung Messingmaterial nach DIN 50930-6 Installationsparameter B ≤ 0,14, Pressmessing aus entzinkungsresistenter DR-Qualität.

Abmessung: d .... mm x G .... "
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